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FlAT-Ei Tip-Tin TT 95; Tip Tinner/Cleaner, Lotspitzen-Reiniger//erzinner
Electronic Assembly Tools AB-3; Polishing Bar, Polierstab
Lotwerkzeuge u. Ltjttechnik 01-5000; Desoldering Tip Cleaning Tool, Entl6tspitzen-Reiniger

TW-555; Tip Wiper, Ldtspitzen-Reiniger
Sponges, Schwdmme
Shears and Former, Drahtschneider und Mikroformer
SofTweezers, Pinzetten
Precision Solder Pots, Ldttdpfe
Matrix Desoldering Ribbon
Matrix Entlot-Band
Wick - XL-... ;  Desoldering Braid, Entlot l i tzen
Wick - XLNC-...;  Desoldering Braid, Entldt l i tzen
Stat Products, ESD Produkte
Liquid Dispensers, Flt issigkeitsdosierer

4
4
4
4
5
6

8 + 9
1 0
1 1
1 2
1 2
1 3
1 4 + 1 5

Fl fEi
Soldering Tips to fit
Lotspitzen passend ftir

FlAfri
Desoldering Tips to fit
Entlotspitzen passend fljr

Make sure you are ordering from Plato's current catalog.
Plato's specifications, tolerances, products and terms of sale
may be changed from time to time. This catalog supersedes
any prior Plato catalogs concerning the products described
herein, and, in turn, wil l  be superseded by any subsequent
Plato catalog covering these products. The date of issue for
this catalog is April, 2003. Catalog number: ZPM-0403.
We reserve the right to make technical changes.
Gustom tip designs on request.

WelleP WTCP-S, WTCP-T, TCB TCP-S, FE 50M 16
WelleP WECP 20, EC 1201, LR 21, FE 50, T 3001 1t
Wel leP W 61,  W 101 18
WeIIeP MLR 21,  MLR 21 FE,  FE 25,  MPR 30 19
WelleP EC-1 002, EC-2002, WTL 1000-2, DEC-1001 , DTL-1000 20
WelleP WSP-'150 20
WeIIeP MLR BO, WSP BO, WSP 80 FE, MPR 80, FE 75 21
Pace@ SP-IA, SP-2A, PS-80, ST-45, lR-70 SODR-PEN@ 22 + 23
Pace@ SP-IA, SP-2A, PS-80, lR-25, lR-70 SODR-PEN@ 24
@ 118' (3,2 mm) 24
O 3116'(4,8 mm) 25
@ 114'(6,4 mm), O 5116'(8,0 mm), Q 318'(9,5 mm) 26
ERSA@ ANALOG 60, 60A, 80, B0A; DIGITAL 80A, MS 6000, MS 8000, ELS 8000 M, TWtN 80A 27
Hakko@ 926,927,928,933,936,937; HandpieceiHandgriff  M926,900M,907 ESD 28 +29
OK-lnd.@ SA 1000; Handpiece/Handgriff SAI 640 28 + 29
Hakko@S-Type927,928,936,937;Handpiece/Handgriffg00S,900S-ESD 29
Hakko@ 926, 927 , 928,934, 936, 937; Handpiece/Handgriff 1926, 9001, 9001 ESD, 9081, 903 ESD 30
Hakko'MG Models 582, 583, 585, 587, 589,592 30
Antex'C, CSTC, G, M 31
Oryx' 31
OK-lnd.'SA-3/10/10-E; BTR-35/55; SAI-3, SAI-548A, 5AI-60, SAt 560, SA-1200, SA-1201; 32
Xytronic'; ELVO. E9-60A, E9-60D; Start 48 & 60 Watt 32
ELVO', OK-lnd.. 30 Watt, Start , Xytronic. 32

WelleP DS-l 02120012001V501 /600/601P 11201 I 1201 ESD/1 203/700M/800
WelleP DS-40P. DS-60. DS-TCP
Edsyn Loner@ 2D500/505/905/906
Pace. SX-65A & SX-70 SODR-X-TRACTORS.
Pace', Air-Vac', A.P.E.'
Hakko@ 474, 475,701; HandpieceiHandgriff B0B, 809
Hakko'483, 700, 707, 800, 8001
0K-l nd.' SA-1 50i250/3 501 450, Dc20l 40160
Hakko'Ace 484;
OK-lnd.'SA-100, SA-300, SA-400, DG10, DG30, Dc50

33
33
33
34
35
36
36
36
36
36

Wir bitten Sie zu beachten, daB lhre Bestellung mit der neue-
sten Katalogausgabe [ibereinstimmt, da sich Ausfrihrungen
und Toleranzen der Produkte von Zeit zuZeit iindern. Dieser
Katalog ersetzt alle frtiheren Plato-Kataloge. Dieser Katalog
wurde im April 2003 herausgegeben.
Katalog-Nummer: ZPM-0403.
Technische Anderungen vorbehalten.
$onderltitspitzen nach Kundenzeichnung auf Anlra ge.
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A.P.E.@ Plalo@
1212-0125
1212-0016
1212-0001

22-1627
22-2531
22-4527

6O2SD
6O2UD
6O2VD
8328D
832CD
B32DD
832ED
832FD
832tD
832K0
8320D
832UD
832S0

egzvo
832PW

EF-4742
ER-8550
ER-2678
ER-4002
ER-3998
ER-5001
ER-3101
ER-5002
ER-4003
ER-3997
ER-0975
ER-4005
ER-4004
ER-4006
ER-3999
ER-5003

HT5O6
HT51 1
N I J I J

HT547
HT548
HT55O
HT552
HT553
HT556
HT56O
HT566
HT586
HT685
HT691
HT693
HT699
Hl773
HT841
HT88OX
HT881X
HT882X
HT883X
HT884X
HT885X
HT886X
HT891
HT892
HT944
J 1 0 1 X
J 1 0 2 X
J2O1X
J2Q2X
J2O3X
J2O4X
J2O6X
J3O1X
J3O2X
J9O1X
J91 OX
J 9 1 1 X
J91 2X
J9,14X
J915X
J916X
J917X
J91 8X
J919X
J932X
J935X
J94OX
J954X

55-316
20-851
42-628
55-118
32-338
55-321
46-626
44-152
55-336
22-320

44-706
42-683
41-199
21-5/2
42-355
46-912
42-713
PS-383
PS-594
PS-41 1
PS-51 2
PS-555
PS-372
PS-157
1010-104
33-3396
22-2931
cH-3550
cH-35s1
cH-3487
cH-3488
cH-5286
cH-5287
cH-1194
cH-3489
cH-3534
cH-8136
cH-2458
cH-5557
cH-3868
cH-8137
cH-4427
QH-4621
cH-4299
cH-1 655
cH-6040
cH-8138
CH.3B67
cH-3552
cH-4314

24

24

24

24
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29

6028D ER-4743
602CD ER-2675
602ED ER-2676
602KD ER-2643

ERSA@ Plalo@ Pg. 900M-T"2C HS-5702
900M-T-3C HS-5703
900M-T-4C HS-5875
900tvt-T-0.8D H5-2863
900rvt-T-1.2D HS-27S6
900lvt-T-1.6D HS-2751
900lvl-T-2.4D HS-2752
900tvt-T-3.2D HS-2753
900tvt-T-1.8H HS-0926
900tvt-T-1.2lD HS-6030
900|\4-T-2LD HS-6092
900rM-T-3.2lD HS-6093
900r\1-T-B HS-4785
900tvt-T-H Hs-0925
900tvt-T-t Hs-4787
900tvt-T-K HS-0927
go0tvt-T-tB HS-4786
900t\,1-T-R HS-0923
9001\4-T-RT HS-0924
g00lvl-T-sB HS-4792
900lvt-T-st!1D Hs-4988
900t\1-T-s3 HS-1 665
900tvt-T-s4 HS-8 1 75
900t!1-T-s5 HS-8157
900t\1-T-s6 HS-5827
900t!1-T-s7 HS-5826
900s-l-B HS-4875
900s-T-1.6D HS-2847
900s-T-t HS-4878
91 8-T-3C HS-5807
91 8-T-4C HS-5877
91 8-T-5C HS-5878
91 8-T-1.6D HS-2938
918-I-2.40 HS-2939
91 8-T-3.2D HS-6029
91 8-T-B HS-4838
918-T-BC HS-5806
920-I-2C HS-5781
920-T-3C HS-5857
920-T-4C HS-5859
920-T-l.0D HS-6095
920-T-1.60 HS-2936
s20-r-2.4D HS-2937
920-T-3.2D HS-281 I
920-T-B HS-4840
920-T-BC HS-5805
920-T-D HS-2937
920-l-r Hs-4933
920-T-R HS-0876
920-T-RT HS-0877
980-T-B HS-5710
980-T-BC HS-571 1
980-r-D HS-5712
BB3 300-8179
BB4 400-8182
886 600-8181
N452-T-B HS-4860
N452-T-C HS-5879
N452-T-D HS-1647
N452-T-t HS-4904
N452-T-SB HS.BI 26
N452-T-SC HS-5880
N452-T-SD HS-1646
N452-T-1C HS-5881
N452-r-2C HS-5882
N452-T-3C HS-5883
N452-T-4C HS-5884
N454-T-B HS-4903
N454-T-D HS-1 648
N454-T-l HS-8127
N454-T-2C HS-5885
N454-T-3C HS-5886
N454-T-4C HS-5887
N454-t5C HS-5888

26

26

is
2:

ia
24

26

Pq .

24
a i

American
Beauty@ Plato@ Pu.
67-S
271
501
502
503
507
509
5 1 0
512
524
604
605
607
6 1 3
6 1 5
b t /

619
621
625
626
630
643
701
703
704
706
714
/  t c

72Q
721
724
730
738
739

Anlex@

44-105
22-315
22-127
22-142
21-175
22-320
22-428
22-449
21-572
20-851
31-150
32-168
32-168
32-306
32-338
33-364
33-395
33-464
33-41 5
32-660
32-402
J J -  I J  I

42-117
42-138
44-152
41-199
42-347
44-352
42-355
44-386
44-390
44-443
42-713
44-611
42-685

Plalo@

210-107
210-114
210-132
210-143
2'11-105
211-127
220-103
220-116
240-102
240-111
251-120
251 -131
310-108
310-115
311 -103
311-124
312-105
312-1 16
320-1 09
320-118
320-1 36
320-144
322-104
322-117
322-220
322-146
340-1 07
340-114
342-112
342-119
410-126
4'10-140
411-107
411-123
412-103
412-110
412-131
412-159
412-246
413-102
413-117
420-106
420-114
420-115
420-130
420-143
420-164
420-201
422-113
422-132
422-144
422-347
426-161
426-173
426-189
440-129
440-1 38
440-177
442-139
442-147
442-153
451-146
4s1-167
61 0-1 02
61 3-1 03
620-126
620-383
630-1 07
640-1 69
640-1 90
1010 -1  1 I
1030t01

Hakko@

Esico@ Plato@ Pg.
22-142 24
22-142 24
22-127 24
22-127 24
21-175 24
21-175 24
22-320 24
22-320 24
22-449 24
22-449 24
21-572 24
21-572 24
33-131 25
33-131 25
31-1s0 25
31-150 25
32-168 25
32-168 25
33-364 2s
33-364 25
33-395 25
33-395 25
32-306 25
32-306 25
32-338 25
32-338 25
33-464 25
33-464 25
32-660 25
32-660 25
44-152
44-152
41-199
41-199
42-117
42-683
42-117
42-138
42-138
43-754
43-799
44-390 26
44-715
44-390 26
44-611
44-386 26
44-386 26
44-706 26
42-619 26
42-355 26
42-347 26
42-347 26
46-626
46-626 26
46-912 26
44-443 26
44-653 26
44-443 26
42-628 26
42-68s
42-628 26
41 -54s
41-545
66-145 26
63-1 55
66-627
66-300 26
66-201
66-409
66-91 1
1 0 1 0 - 1 8 4
1010-286

Plalo@ Ps.

25

la
26
26

la

Ps. 0K Ind@ Plato@ Ps.
2- tQ
2-ts
6-NS
8- l
46-lC
46- IS
46-NS

5-0.5C
5-1C
5-28
5.28C
5-2C
5-2D

7-28
7-3C
7-54
7-58
7-KF
1 0-4C
1 0-68

tT-374
LT-375
LT-376
LT-381
LT-383
LT-392
LT-393
LT-394
LT-395
LT-425
LT-429
LT-430
LT-431
LI-444-1
LI-444
LT-445
LT-446

ELVO@

A-108
A-521
A-5217
A-417
A-144
A-542
A-5890

sAT-310X1 0
SAT-31OX2O
SAT-31OX3O
SAT-31OX4O
SAT-31OX5O
sAT-310X60
SAT.3X.1 O
SAT-3X20
SAT.3X3O
SAT-3X40
SAT-3X50
sAT-3X60
SAT-3X70
sAT-3X80
SAT-3X90
SAT-3X1 OO
SAT-3X1 1O
SAT-3X1 2O
SAT-3X1 3O
SAT.3X1 4O
SAT-3X,1 5O

0ryx@

c14713
c12629
c12642
c14717
ct-5651
ct-5652
TX-440
TX-406
TX-300
TX-31 4
rx-322
IX-429
TX-338
TX-343
TX-351
TX-367
TX-7051
rx-7052
tx-7053
TX-6085
TX-6086

Plato@

BKT-5897
BKT-5899
BKT-8144
BKT-5900
BKT-5898
BKT-6079
BKT-s736
BKT-4835
BKT-s738
BKT-2046
BKT-4836
BKT-0954
BKI-5777
BKT-4832
BKT-5778
BKT-4857
BKr-2792
BKT-0940

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

Ps.

31
31
31
3 1
31
31

Bonkote@ Plato@ Pg.

Hexacon@ Plalo@ Pg.

P

X-PL

Pace@

10-6C
10-88
10-8D
10-Kt

ct4713
ct2629
ct2642
ct4717
TX-300
TX-440
rx-322
TX-367
TX-314
TX-343
TX-351
TX-406
TX-338

400-8148
600-8149
800-8150
HS-4789
HS-5705
HS-5706
HS-5707
HS-5876
HS-6094
HS-6027
HS-2755
HS-4788
HS-4790
HS-0922
HS-81 77
HS-1 666
HS-4791
H5-571 5
H5-571 6
HS-5701
HS-5861

HT1 04
HT1 08
HT1 18
HT129
HT1 31
HI145
HT151
HT159
HT178
HT1 90
HT195
HI2O2
HI207
HI22O
Hl222
HT249
HT256
Hl276
HT281
HT313
Hl324
HT331
HT343
HT356
HT358
HT359
HT361
HT376
HT382
HT397
LT417
HT426
Hl449
HT451
HT452
HT453
HT463
HT468
HT470
HI472
Ht473
HT474
HI477
HI479
H1499

1121 -0130
1121 -0131
1121-0132
1121-0238
1121-0382
1 1 21 -0303
1 1 21 -0304
1 1 21 -0305
1 1 21 -0335
1 1 21 -0336
1'1 21 -0337
'112'1-0339
1 1 21 -0340
'1121-0349
1 121-0357
1 1 21 -0358
1 1 21 -0359
'I 1 21 -0360
'1 1 21 -0361
1 1 21 -0363
1121-0402
1 1 21 -0406
4121-0414
1 1 21 -0490
1 1 21 -0499
1 1 21 -0500
1121 -0501
1121-0502
1 1 21 -0503
1 121-0504
1121 -0510
1121 -0516
1  121 -0518
1121-0524
1121-0525
1121'0526

22-1627
22-2931
22-4927
22-7071
sMP-2001
sMP-2002
sMP-2003
sMP-2005
33-6055
33-81 42
33-6058
22-8001
22-8003
33-1657
33-81 41
33-1658
33-1144
33-6057
33 -1146
33-81 43
stvtP-2004
33-5894
33-6056
33-5895
33-1147
33-1 148
22-1071
22-6072
22-8QQ2
22-5073
s3-3985
33-3981
33-3986
33-3983
33-3984
33-3982

20-851 24
66-409
32-402
66-367
44-653
63-1 55
o o -  t + J

41-545
1 01 0-397
33-395
33-1 31
44-61 1
33-364
31 -51 7
22-449
22-127
1010-286
3 1 - 1 5 0
33-41 5
44-352
42-138
22-687
44-443
42-619
42-347
42-355
21-175
22-142
44-351 3
44-386
44-390
44-715
66-300
42-117
42-685
40-712
43-754
44-105
66-349
66-91 1
43-799
32-168
22-315
32-660
1 01 0-1 84

Plalo@ Pq.

i1

?
is
25

is
25
24
24

is
25
26
;^

26
26

ia
:"

is
25

0-5214 31
0-4209 31
0-408 31

l$iu,?. Praro@ ps.

32
32
32

32

32
32
32
32
32
32
32

30
30
30

io
3j

so
30
30
30
3_0

^
28
28
28
28

24
24
24
24
23
23
23
23
22
22
22
24

22
22
22
22
22
22
22
23
22
22
22
22
22
24
, i

24
23
23
23
23
23
23

501
506
507
509

E Z J  I

E241

E261
E281
8291
E301
t J t l

E-4709
E-2621
E-2622
E-8134
E-4781
t'4711
E-5649
E-2627
E-2625
E-2626
E-4710
E-5892
E-2624
E-6060
E-2856
E-5891
E-4708

Plalo@ Pq.

582-T-4
585-T-6
587-T-8
9001-T-28
9001-T-2C
9001-T-3C
9001-T-4C
9001-T-5C
9001-T-1.6D
9001-T-2.4D
9001-T-3.2D
9001-T-B
9001-T-l
9001-T-K
9OOL-T-LB
9001-T-S1
900tvt-T-0,2R8
900tvt-T-0,5c
900tvt-T-0,8c
900tvt-T-1c
900tvt-T-1.scF
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1121-0527
1121-0528
1121-Q529
1121-0530
1121-0531
1121-0532'1121-0533
'1 121-0563
1121-0564'1  121-061 0
1360-0083

Slart@

5
5
5
5
5
5
5

Pq .

cs-9
cs-9
cs-9
cs-9
cs-36
cs-36
cs-36

Plalo@

HK-0880 36
HK-0881 36
HK-0882 36
HK-0883 36

Plalo@ Pg.

5
5

cs-1 2
cs-47

501
506
507
509
822
823
824
825
826

Unqar@

33
33
33
33
33
33
33

33-7102
33-7101
33-7104
33-7105
33-7106
33-7107
33-71 03
33-5896
33-5897
33-5898
33-0001

Plalo@

23
23
23
23
23
23
23
22
22
22

Pg.

rvtT-1 s
t\itT-4
tvtT-6
tllT-A
IV]T.B
NlT-GW
MT.H
I!1T-HX
IIIT.JL
PTA
PTB
PTC
PTD
PTE
PTF
PTH
PTJ
PTK
PTL
PTM
PTO
PTMX
PTP
PTQ
PTR
PTS
PTT
PTX
PV
PTAA
PTBB
PTCC
PTDD
sT-1
ST-2
sT-3
sT-4
sT-6
ST-7
ST-8

Xylronic@
cl-4713 32
c12629 32
ct-2642 32
ct-4717 32
TX-300 32
TX-440 32
rx-322 32
TX-367 32
TX-314 32

DESOTDERII{G TIPS
EilTTOTSPITZEN
Air-Vac@ Plato@ Pg.

DX-4814 l9
DX-5590 19
DX-1500 19
DX-2684 1S
DX-2726 19
DX-0600 19
DX-2683 19
DX-2987 19
DX-0601 19
c-3039 16
c-3040 16
c-3036 16
c -1016  16
c -1017  16
c-593 16
c-3100 16
c-3865 16
c-3043 16
c-3444 16
c-3102 16
c-4223 16
c-0602 16
c-462 16
c-5101 16
c-1021 16
c-494 16
c-4309 16
c-91 00 1 6
c-983 16
c-5139 16
c-51 43 1 6
c-5141 16
c-5142 16
44-3870
44-3871
44-3872
44-1312
44-3873
44-8182
41 -1313

A-1 004
A-1 005
A-1 006
A-1 007

0K lnd.@

8101
8 '101C
8121
8121C
8141
8 1 4 1 C
t\4v15/16

Lerloy@

Marshall@ Plato@ Pg.
ctM100B cs-5 5

Metcal@ Plalo@ Pg.
STSS-YS1
STSS-YS3

Pace@ Plato@ Pq.

c!4713
ct-2629
c12642
ct-4717
TX-300
TX-440
IX-322
tx-367
TX-314

Plato@

BTB-0.027
BTR.D-031
BTR-D-039
BTR.D-047
BTR-D-063
sAT-4-031
sAT-4-039
sAT-4-05'1
sAT-4-063
SAT.4V.O31
sAa-4v-039
SAT.4V.051
sAt-4v-063

Pace@

00-0737
00-0738
00-0739
00-0740
00-0741
Ttvt-007
Ttvt-010
TM-013
TM-015
HK-OOOB
HK-0010
HK-0013
HK-0016

Plato@

cs-565N

32
32
32
32
32
32
32
32
32

Pq.

36
36
36
36
36
36
36
36

Ps.
1 1 21 -0091
1121-0213
1121-0215
1121-0216
1121-0216
1121-0217
1121-0217
1121-0254
1121-0255
1121-0255
1121-0261
1121-0262
1121-0267
1121-0342
1121-0367
1 1 21 -0368
1121-0369
1121-0462
1 1 21 -0463
1121-0464
1 1 21 -0465
1121-0479
1 1 21 -0480
1121-0485
1121-0486
1121-0494
1121-0505
1121-0506
1121-0507
1360-0083

DS-110
DS-110
DS-1 12
DS-112
DS-113
D S - 1 1 3
DS-114
D S - 1 1 4
DS-115
DS-116
DS-116
DS-117
DS-117
DST 1
DST 2
DST 4
DST 5

20-0112
20-0109
20-01 1 0HW
20-01 13
20-01 1 3HW
20-01 1 1
20-01 1 1 HW
20-040HW
20-060
20-060HW
20-0030
20-0040
20-0060
30-0400
30-0300
30-0600
30-0060
30-030
30-040
30-060
30-6000
20-01 1 0
20-0114
2D-Q25
20-040
30-0004
30-0003
30-0006
30-0900
33-0001

TM-1 O
T-0138
TM.1 2
T-0139
TM-13
T-0140
TM'14
T-0141
TM-17
TM-16
T-0136
TM.1 8
T-0137
TM-1
TM-2
TM-4
TM-5

4021-0005

Ungar@

CS-1

Plato@

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
34

a A

34

34
35
35
35
35
a A

34
34
a t

24

5

Ps.9010
901 1
s012
9013
9014
901 5
9016
9017
9018
9019
9050
9051
9052
9056
9057
9058
9059
9060
9061

uc-8801
uc-7001
uc-6100
uc-7002
uc-7003
uc-6101
uc-61 1 0
uc-6102
uc-6103
uc-7004
UC.B8O2
uc-6104
uc-7005
uc-8803
uc-6105
uc-6106
uc-61 07
uc-6108
uc-6109

Weller@ Plato@ Pg.

9904 CS-44
9904 CS-44m
uTc234 CS-47

WelleP Plato@ Pg.

Pg.Plato@

892tvtS
896MS
52241999
52241999
DS-106
EC-205
MF20t21
SP.6O
TC-205
TC-205

cs-33
cs-33
cs-14
cs-14M
cs-36
cs-33
cs-33
cs-1
cs-44
cs-44M

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

501
506
507
509
822
823
824
825
826

WelleP Plato@ Pg.

Copyright O
PIato Products. Inc.e 2003. We acknowledge
the following trademarks:
Plat0 Prodxcts, Inc.@ 2003. Wir besidtigen fol-
gende Warenzeichen:
A.PE.@ is a registered trademark 0f Aulomaled
Production Equipment, Inc.: Antexe s a regis-
tered t 'ademark of Antex Electr0nics Ltd
Edsyn@ is a regislered trademark oi Edsyn@;
Esic0@ is a registered rrademark 0f EtecTric
Soldering lron Co., Inc.; Hakko@ is a reqisiered
trademark of Hakko Metal lndustries, Ltd.; 0.K.@
lndustries is a registered trademark 0f 0.K.@
Industries; Litesold@ is a registered trademark of
Light S0ldering Developments Ltd.; Pace@ is a
registered trademark of Pace, Inc.; Adaptip@,
Thermo-Drive@, S0DR-PEN@, are registered
trademarks of Pace, lnc.; Lonelo is a registered
trademark of Edsyn@; Paragon@ is a registered
trademark of Assembly Techn0logies Int,,
Therm-0-Trac@ is a registered trademark of
Hexacon Eleclric C0.; WelleaD is a registered
trademark of Cooper Industries, [nc.; Zeva@ is a
regislered trademark ol Zeva GmbH; Adcola@ is
a reg.stered trademar( ot Adc0la DrodJcts Lld.;
Ersa@ is a registered trademark 0f Ersat Ungafo
is a r€gistered trademark of l'.Jngar

Heallh Advisory

Lead, a component of most solders, is known to
cause cancer and birth defects. T0 minimize lhe
risk ot breathing or otherwise ingesting haz-
ard0us materials. the soldering w0rkstati0n a'ea
should be kepl clean of solder and chemical
residues and adequalely vent{lated. Fumes gen-
eraled during soldering may also be removed by
f ume removal equipment. Additi0nally, operators
should wash their hands pri0r to ealing and
should routinely wash lheir work clothing.

cTsA 4D-3241
0TSB 4C-3242
cTsC 4C-3243
cTsD 4t-3244
cTsE 4C-1080
cT6C 6C-321 I
cT6D 6C-3220
cT6E 6C-3221
cT6F 6C-1083
EPH101 RX-4762
EPH1O2 RX-402
EPH1O3 RX-513
EPH1O4 RX-404
EPH1 05 RX-51 5
EPH1O6 RX-306
EPH1O7 RX-307
EPH1Og RX-409
EPH1 10 RX.4O1
EPH1 1 1 RX-4764
EPH1 1 2 RX-4763
ETA EW.3O3
ETB EW-305
ETC EW-307
ETD EW-103
ETH EW-301
ETJ EW-302
ETK EW-304
ETJL EW-0939
ETL EW-306
ETM EW-308
ETMX EW-0603
ETO EW-404
ETP EW-403
ETR TW.1O'l
ETS EW-402
ETSI/D 2.5mm EW-0940
ETSN,4D 3.8mm EW-0941
ETT EW-401
ETAA EW-5'13
ETBB EW-515
ETCC EW-517
ETDD EW-519
ETBS EW-405
ETCS EW-407
ETDS EW-409
LHT-D MH-3200
LHT-E MH.34OO
IHT-F MH.36OO
LTl MS-4120
LT1L MS-41 10
LT1LX MS-4101
LT1S MS-4100
LTISLX MS-4125
Lr4 MS-5'160
LT4X MS-3125
LTA MS-3200
LTAS MS-4'150
LTB MS-3300
LTC MS-3400
LTCS MS-4160
LTD MS-3600
LTGW MS.OIOO
LTH MS-3110
LTHX MS.31O1
LTK MS-3150
LTL MS.325O
LTt\,l MS-3450
LTS MS-4130
MT-1 DX-4771

22
30
36
45

A.P.E.@ Plato@ Pg.

20-0109 35
20-0110-HW 35
20-011o-HW 35
20-011o-HW 35
20-01 1 3 35
20-0111-HW 35
20-0111-HW 35
20-Q412 35
20-4112 35

20-0109 35
20-01 10 35
20-01 1 3 35
20-01 1 1 35
20-0112 35
20-0,12 35
20-0111 35
20-0113 35
20-01 1 0 35
20-0109 35
20-011o-HW 35
20-0113-HW 35
20-0111-HW 35

33
33
33
33
33
33
33
33
33
33

12-0025
12-0040
12-0050
12-0060
12-0080
12-0081
12-0082
12-0083
12-0084
12-0085
12-0440
12-0550
12-0660

c l

60
o l

90
95

ZDOS
ZDO9
ZDlO
zD11
7D12
zD13
zD14
20 18

l3itl. Praro@ Ps.

SPOI{GES
SCHWAMME
American
Beauty@ Plato@ Pg.

Desco@ Plato@ Pg.
41 01 CS-s 5

Edsvn
Lon-er@ Plalo@ Pg.
BS-1 r' CS-40 5
SH-230 Holder CS-40 5

Hakko@ Plalo@ Pg.

Hexacon@ Plato@ Pg.
8934 Holder CS-36 5

cs-5480S

EZ-030 33
EZ-070 33
EZ-040 33
EZ-050 33
EZ-030 33
EZ-040 33
EZ-050 33
E7^07A 33

A-1024 CS-44
A-1024 GS-44M
607 Holder CS-44
607 Holder CS-44M
609-029 CS-44
609-029 CS-44M
609 Holder CS-44
609 Holder CS-44M
631 Holder CS-44
631 Holder CS-441M
632 CS-44
632 CS-44M
926-0298 CS-43
926 Holder CS-43
700 Holder CS-43

Pq .Plato@Hakko@
481-T-0.8
481-T-1.0
481-T-1.3
481-T-1.6
483-T-0.8
483-T-1.0
483-T-1.0S
483-T-1.3
483-T-1.6
800-T-0.8
800-T-1.0
800-T-1.0s
800-T-1.3
800-T-1.6
A-1 002
A-1 003

TM-007
TM-010
TM-013
TM-015
HK-0008
HK-0010
HKL-00 1 0
HK-0013
HK-0016
HK-0008
HK-0010
HKL-0010
HK-0013
HK-0016
HK-0878
HK-0879

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
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Assemblers love its effortless shearing action, comfoft, l ight weight, and safety for electronics lead and wire cutting. Try a new experience in
effortless lead cutting. Plato Shear has a longer cutting life than conventional cutters because ii shears rather than bites, and cushioned handles
provide daylong comfort. Plato Shear has a thin proiile designed for those hard-to-get-at areas in electronic assembly where conventional cut-
ters can't reach. Meeis ANSI ( J-STD-0018).
,/ Ergonomically designed. ./ Reduces operator fatigue. ./ Requires 50% less operator effort.

Der Anwender schdtzt ihre muhelose Bedienung, das geringe Gewicht und die Sicherheit beim Schneiden von AnschluBdriihten. Gewinnen Sie
neue Erfahrung im muhelosen Drahtschneiden. Plato-Shear hat eine ldngere Standzeit als herkommliche Drahtschneider, denn sie schneidet,
aber zwickt nicht. Elastische kunststoffuberzogene Griffe erleichtern die Handhabung. Plato-Shear ist schmal, um auch an schwer zugiingliche
Stellen in elektronischen Geriiten zu kommen, die herkommliche Drahtschneider nicht erreichen. Nach Spezifikation ANSI (J-STD-0018).
/ Ergonomisch gestaltet. / Reduziert das Erm[iden des Anwenders. / Ertordert 50% weniger Kraft.

PLATO.SHEAR 170
Flush cuts component leads as large as 18 AWG copper wire (.040' / 1.0 mm).
Weighs  1 .8  oz .  (51  g)and is  5 .15 ' (131 mm) long.
Schneidet Kupferdrahte bis 1,0 mm 0. Gewicht 51 g, Liinge 131 mm.

PLATO-STIEAR 175
Same as Plato-Shear 170, but with a permanently attached safety guard that
reduces the risk of lead fly-off.
Gleich wie die Plato-Shear 170, jedoch mit Sicherheitsklipp, um die Drahtenden
festzuhalten.

/A
PLATO-SHEARS 170 SD & 175 SD - ESD SAFE W',)
Same as Platoshear 170 &175, but with permanently static dissipative plastic
grips which meet D0D-STD-.l686 and MIL-B-81705, Type 2.
Gleich wie die Plato-Shear 170 & 175, jedoch mit permanent statisch schutzwirk-
samen Handgriffen. GemdB D0D-STD-1680 und MIL-B-81705, Typ 2.

/T\
PLATo-SHEAR 170 SMD - ESD SAFE \l&a,)
For use in restricted areas. The low profile nose and narrow head, combined with a
nose width of less than .025" (0.6 mm) per side enables cuts of SMD leads up to
.020" (0.5 mm) diameter with openings between leads as small as .028'(0.7 mm).
Includes unique SAF-T-LINK@ feature for greater operator safety.
Zum Schneiden von Kupferdraht bis 0,6 mm 0 speziell frir SMD-Kontakte bis maxi-
mal 1 mm Abstand, zwischen den Kontaken. Bedingt durch den Einsatz des exclu-
siven SAF-T-LINK@-Griffes, ist eine hohe Sicherheit des Anwenders gewdhrleistet.

PLATO-BIG.SHEAR 1755
Cuis round and flat cable, co-ax, nickel, Kovar and other wire with a clean shear-
ing cut that reduces cable cut-end distortion. And it is lightweight, only 2.5 oz.
(71 g), significantly reducing operator fatigue. lt is 5.82 inches (148 mm) in
length.
Schneidet runde und flache Kabel, Koaxialkabel, Nickel, Kovar, Feder- und andere
Driihte mit einem sauberen Scherenschnitt ohne Deformation der Enden. Sie
wiegt nur 71 g und ist 148 mm lang, dadurch erleichtert sich die Arbeit
wesentlich.

LEAD FORMER / MIKRO FORMER 473
Forms standolls in component leads. Meels ANSI (J-STD-0018)
Form siandoffs as close as .062 (1,6 mm) from the component body with a
single squeeze. An adjustable screw sets the radius and depth of the bend. The
tool's sturdy construction features a double-coil steel return spring and plastic-
dip vinyl handles that fit in the palm of the hand. Model 473 forms wire up to
.030' (0,8 mm) diameter.
Biegt ab 1,6 mm Abstand vom Bauelementkorper Bauteilbeinchen mit nur einem
einzigen Zangendruck. Radius und Tiefe der Biegung werden mit einer
Einstellschraube justiert. Die robuste Konstruktion ist mit einer doppelspuligen
Riickholfeder aus Stahl versehen. Die Griffe aus Weich-PVC sichern beoueme
Handhabung. Modell 473 fiir Drdhte bis zu einem s von 0,8 mm.

170
170-SD

175
175-SD

025 ( 6mm)

473

Platoshear 175
M Safety Guard
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Plato* Matrlx@
rihhon is
made of four

Faster than braided wick
Removes more solder per
centimeter (inch)
Leaves pads cleaner
Increases productivity
5 widths available with:
. Rosin Flux . No-Clean Flux
. Bare Copper - No Flux

Innovative dispenser
makes work easier
and s?f€r:
.  Flexible spring guide

provides pin-point
placement of rihbon

o Fir'rg€rs are kept away
from heat

r Protects work from
contamination

. Clean-room safe

. Permanently static
dissipative

layers of fine "'-?,,I
WOVen COFF€f: 

*"'1'

a

a

a

a

I

MATRIX@ R IVIATRIX@ NC MATRIX@ B
tType "R" Flux) tNo Clean Flux) {Bare Copper - No Flux}

Part No. Part No. Part No. color code width & Length

MR2-2.5 MNC2-2.5 MB2-2.5 yeilow 1.25mm {"050") x 2.5m
MR3-2.5 MNC3-2.5 MB3-2.5 oreen 1.90mm {.075") x 2.5m
MR4-2.5 MNC4-2.5 MB4-2.5 Blue 2.3gmm ("095") x 2"5m

2.5m per clispenser. 10 dispensers/pack

PLATO6 MATRIX€ PESOLDERIIUS RIBSSN IS PACKED IN A RESEATABLE UIPPER BAG

Elmatik AS, Türi 9, 11314 Tallinn Estonia tel. +372 650 3875 tel. +372 650 3876 fax +372 655 8019 e-mail: elmatik@elmatik.ee



PLATO@ Matrix*
Band ist herge-
stellt aus vier
Lagen feinstem
Kupfergeflecht

Der innovative Dispenser
gestattet die Arheit
einfacher und sich€r€t':
. Die flexible Stahlfeder

erlaubt punktgenaues
Ansetzen

r Eine Verletzung der Finger
durch Hitzeeinwirkung
wird verhindert

. Keine Kontamination

. Reinraumsicher

.  ESD-sicher

r Arbeitet schneller als geflochtenes

a

a

a

Wick
Entfernt mehr Lot pro cm Verbrauch
als herk6mmliches Wick
Mehr sauherkeit auf dem Bauteil
Erh6ht die Produktivitiit
Lieferbar in 3 Breiten mit
. Rosin FluBmittel
. no-clean FluBmittel
.  ohne FluBmit tel

MATRIX@ R
t"R" FluBmittel)

Artikel-Nr.

TVIATRIX@ NC
tno-clean FluBmittel)

Artikel-Nr.

MATRIX@ B
(ohne FluBmittel)

Artikel-Nr"

MR2-2,5
MR3-2,5
MR4-2,5

MNC2-2,5
MNC3-2,5
MNC4-2,,5

MB2-2,5
M83-2,5
M84-2,5

1,25mm x 2,5m
1,90mm x 2,5m
2,38mm x 2,5m

2,5m pro Dispenser . 10 Dispenser pro Verpackung

ptATO@ Matrix@ Entlct-gand ist verpaekt in vsEedervenschliefihar€$? tseutel.
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Plalo@-Wick XL is designed lor quick and sale desoldering of
printed circuit board componenls, terminals, lugs, wire wrap
pins, and removing bridges, icicles and unwanted solder.
/ 0uick, clean pick-up because the fine gauge copper braid transfers heat

to the connection faster, greatly reducing desoldering time.
/ Leaves minimal residue therefore minimizing the need lor post cleaning.
/ The design of Plato-Wick XL absorbs a greatervolume of solderthan

conventional wick and it works at a lower temperature because of its
reduced mass.

/ The combinati0n of fast action and lower temperature results in greater
operator comfori and reduced risk of heat damage t0 components.

/ Pure white rosin flux meets MIL-F-'14256D, Type R,
/ Color-coded containers.
,/ Sizes {or all applications.

Plato@-Wick XL zum Entliiten in gedruckten Schaltungen. Zum
Enlfernen u0n Zinnperlen, Zinnbriicken und unerwiinschtem
Lol an Wire Wrap Sli l ten, l0's und dhnlichem.
/ Schnelles, einfaches Entlot-Verfahren, aufgrund des feineren Kupfergeflechts

wird die Wiirme schneller auf die zu entlotende Verbindung ribertragen,
dadurch spart man Entlotzeit.

/ Die Plato-Wick- Xl-Ausfrihrung kann ein groBeres Lotvolumen aufnehmen
als die herkommliche Entlotlitze.

jru,
"o 

&*,  * .
ry

. .,,:1.. '  ... , 
:t:

Durch den geringen Um{ang der Litze kann man sogar mit weniger Wdrme
entloten.
Durch die Kombination von schnellerem EntldtprozeB und weniger Wdrme
ergibt sich eine bessere Bedienungshandhabung und reduziefi das Risiko der
Uberhitzung am Bauelement.
Entspricht der FluBmittel-Spezi{ikation MIL-F-14256D, Typ R.
Rollen haben Farb-Code-Markierungen.
Lieferbar in GroBen {ur alle Anwendunqsfii l le.

ESD Bobbins / Rollen
Plato-Wick xL /A
5 (1,5 m)Roi ls  ( , {@1J
Plato' Width

Breite
XL-1-5 .030' (0,8 mm)
xL-2-5 .060" (1,5 mm)
xL-3-5 .085" (2,15 mm)
xL-4-5 ,.100" (2,5 mm)
XL-5-5 .145 (3,7 mm)

ESD Bobbins / Rollen
Plalo-Wick XL /A
10 ' (3 ,0  m  )Ro l l s  ( , { f 1J
Plato@ Width

Breite

Plato-Wick XL
25' (7,6 m) Rolls

Plato-Wick XL
100 (30,5 m) Rolls

Platoo Width
Breite

XL-1-100 .030"(0,8 mm)
xL-2-100 .060"(1,5 mm)
XL-3-100 .085" (2 ,15mm)
XL-4-100 .100"(2,5 mm)
XL-5-100 .145' (3,7 mm)

Plato-Wick XL
500' (152,5 m) Rolls

Plato@ Width
Breite

XL-1-500 .030' (0,8 mm)
XL-2-500 .060" (1,5 mm)
XL-3-500 .085"(2,15mm)
XL-4-500 .100' (2,5 mm)
XL-5-500 .145' (3,7 mm)

Color-Code
Farb-Code
white / weiR
yellow / gelb
green / grrln
blue i blau
brown / braun

Color Code
Farb-Code
white / wei8
yellow / gelb
green / griin
blue /  b lau
brown I braun

XL-1-10 .030'(0,8 mm) XL-1-25
XL-2-10 .060"(1,5 mm) XL-2-25
XL-3-10 .085"(2,15 mm) XL-3-25
XL-4-10 .100'(2,5 mm) XL-4-25
XL-5-10 .145'(3,7 mm) XL-5-25

widrh
Breile
.030"(0,8 mm)
.060" (1 ,5  mm)
.085" (2,15 mm)
.100" (2 ,5  mm)
.145' (3,7 mm)

ColorCode
Falb-Code

white / weiB
yel low /  gelb
green / grlin

biue /  b lau
brown i braun

Fast Wicking Action - 
/A

No Post Gleaning Required - ESD Safe i l€r,l
Plato's no clean wick is specially formulated t0 improve wicking aciion and remove sol-
der faster than conventional wick. Any remaining residue is halide free and non-conduc-
tive; post cleaning is generally not required. Since Plato@- Wick XLNC absorbs solder
faster, dwell t ime per solder joint is reduced, shortening the time necessary for the oper-
ator t0 complete the task which l imits risk of heat damage t0 the product being repaired.

New Plato@-Wick XLNC no clean wick is the operatofs #1 choice. Competitively priced.
Available in 5' (1.5 m) and 10' (3.0 m) ESD safe spools, vacuum sealed in packs of 10 to
insure freshness.

/ Fasi Wicking Action.
/ Requires No Post Cleaning.
,/ ESD Safe Bobbins.
/ Meets Bellcore TR-NWT-000078 and IPC-SF-818 Specifications.

Schnelles Enlltiten - Nachreinigung nahezu unntitig - /A
Permanent statisch schulzwirksame Hiille \Lg.')
Plato@-Wick XLNC speziell hergestellt zum schnelleren Entfernen von Lot. Verbleibende
Riicksti inde sind halogenfrei und nicht leitend. Ein Nachreinigen kann in der Regel enttall-
en, da Plato'-Wick XLNC das Lot schneller absorbiert, wird zum einen die Entlotzeii
reduziert, zum anderen wird auch die Gefahr der Bauteil[ iberhitzung vermindert. ESD-
Rollen, vakuumverpackt - Verpackungseinheit 10 Stirck.
Plato@-Wick XLNC isi die Nummer 1 des Anwenders. Gutes Preis-Leistungsverhiiltnis,
l ieferbar in 5'(1,5 m) und 10'(3,0 m) permanentstatisch schutzwirksamen Rollen. 10 Stiick
vakuumveroackt. dadurch ist eine lanoe Haltbarkeit oesicheft.

/ Schneller Entlotvorgang.
/ Nachreinigen in der Regel nicht notwendig.
/ Hiille permanent statisch schutzwirksam.
/ Nach Bellcore TR-NWT-000078 und IPC-SF-818 Soezifikation.

Plato@-Wick XLNC - No Clean Wick

ESD Bobbins / Rollen
Plato-Wick No Glean XLNC
5'  (1,5 m) Rol ls
Plalo@ Width

Breite
XLNC-1-s .030" (0,8 mm)
XLNC-2-s .060" (1,5 mm)
XLNC-3-5 .085" (2,15 mm)
XLNC-4-5 .100" (2,5 mm)
XLNC-5-5 .145', (3,7 mm)

ESD Bobbins i  Rol len
1 0 ' ( 3 , 0  m  ) R o l l s
Plalo@ Width

Breite
XLNC-110 .030" (0,8 mm)
XLNC-210 .060"(1,5 mm)
XLNC-3-10 .085' (2,15 mm)
XLNC-4-j0 .100' (2,5 mm)
XLNC-5-10 .145"(3,7mm)
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Be sure to add lemperalure indicating number when
Plato@ G-Tips.
Vergessen Sie nicht, den Temperatur-lndex bei lhrer Bestellung
anzugeben.

6 (600'F / 315'C) 7.5 (750"F / 399"C) I (900'F / 480'C)
7 (700"F / 370'C) 8 (800"F I 425"C)
ATTENTION "N0 CLEAN" FLUX USERS: The use of no-clean fluxes
has introduced the risk of premature detinning of solder tips when
exceeding temperatures of 750"F / 399"C. To maximize your tip life,
use Plato 7.5 Temperature Sensor when using no-clean fluxes and
substantially reduce your risk of premature detinned tips.

ACHTUNG fiir "N0-CLEAN" FluBmittel-Anwender: Um die Lebensdauer
der Lritspitze zu erh6hen, nehmen Sie die Plato-Lotspitze mii
Temperatur-lndex 7.5, beim Gebrauch von ,,No-Clean-FluBmittel", um
so ein vorzeitiges Entzinnen der Spitze zu vermeiden.

PTDD
n \ -

I lc-sro,Ll[--\
r 3/16"(4.8)v / A

v

ftj,@
%*rt?Jq

-lndicated temperature ranges are nominal and will vary according to style ol
tip, condition of iron, manner of use, and other variables. All dimensions
are shown before tinning and are subject to manulacturing tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm) thick unless otherwise noied.

-Die angegebenen Temperaturbereiche sind Nennwefie und kdnnen variieren
entsprechend der Form der Spiize, dem Zustand des Lotkolbens, der
Anwendung und anderen Einfhissen. Alle angegebenen Abmessungen sind
MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen entsprechen Feftigungsioleranzen.
Alle Spitzenenden sind 0,8 mm dick, wenn nicht anders angegeben.

PTMX

t  1 /16" (1 .6 )
i A

,3/32"(2.4)
t / \

+ v /
; 1/8"(3.2)
Y /A\\v2

r 7/32"6.6\
Y A

t ( i l ) t
\l/

T 1/32"(0.8)
i A
1 v

t 1/32"(0.8)
* A
+ v

,3t64' ,(1.2)--r 16.)
1 v

[ 
5/64"(2.0)

t , A

+ v /
[ 

1/8"(3.2)
Y 16\--T- v
; 1/32"(0.8)
l a

:  i l o t l

t v
ordering

PTD

PTE

PTF

PTH

PTJ

PTK

PTL

@+"'6'' IPTAA
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Weller@ Plato@

ETD

ETJ

ETK

trTl
L I L

ETM

ETO

ETP

E I - J L

ET.SMD
2.5mm

ET.SMD
3.8mm

{ ) =  m m

1/1 6"(1 .6)

f  3/16"(4.8)
Y /,-\

r l

I rw-sos ll ll-----:L-=------lJ_l-

n

I ew-sos ll lt---
I  l l l e-

n
|  i l t _

W

ETA

ETB

ETC

f stsz"(2.+)
I /A\

+ \ v
[ 1/8"(3.2)
v rA\\v2

l- E' rnt-1lf------Ti 
Y 

fm)| ' '-- rt Li_______________ ___r_ \\g/

i 7t32',(5.6)
i ?,o\

EW-105

SMD

EW

EW-0941

ETH

v m
--r \u

l- vsz"1o.ai
t r n
i v
r 1/32"(0.8)
T A
1 v
. 3164"(1.2)
I

i z A \
t v
; 

5/64"(2.0)
r / A

\y
r 1/8"(3.2)
v rA\--f v
[ 1/32"(0.8)
T A
1 v
T 1/32"(0.8)
I A
1 v

[ .156"(4.0)
t m

\!/

-The interior sur{aces of these tips are protected to prevent adhesion to
the sensor. All dimensions are shown before tinning and are subject
to manufacturing tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm) thick unless otherwise noted.

WelleP

ETR

ETBS

ETCS

ETDS

ETAA

ETCC

ETDD

ET-MX

Plalo@ ( ) = m m

f  1 /16 " (1 .6 )
i z A \---T V
i .012"(0 3)
+ / Av
. 1/64"(0.4)
+ / AETS

ETT

EW-409

EW-519

r .025"(0.6)
I A
i v
r 3132',(2.4)
I /4.

+ \ /
r 1/8.(3.2)
r / A t

--T- \Y

f 13/64"(5.2)
Y A ,

v
[ 1/32"(0.8)
+ / A
1 v

t  1 /16" (1 .6 )
i A \

i v
S 3t32"Q.a)
r r A--r \y
f 1/8"(3.2)V T A r

v
; 3/16"(4.8)
Y / A

__T_ v

ETBB

.ozo"1o.sy ffi
d . o s r " VSMD (0 8)

ffi,,#3'l"To
-Die Innenfldchen dieser Spitzen sind gegen Anhaften am Sensor
geschtitzt. Alle angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der
Verzinnung. Abweichungen entsprechen Fertigungstoleranzen.
Alle Spitzenenden sind 0,8 mm dick, wenn nicht anders angegeben.
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Plats@Weller'

CT5A

CT5B

Plalo@

4C-3241

4C-3242

cTsC 4C-3243

CTsD 4C-3244

CTSE 4C-'t080

1i8"(32)1 ,1,

= @

f/16 
tallr ,m

'  - 1 x v

1/4"(61[ 
o--f .\r/

{ ) =  m m

-T

3t32',(2.4)1
-T

1/16 " (1 .6 )_ }

@

@

- Be sure t0 add temperalure indicating number when
ordering Plalo@ 4C-Tips.

- Vergessen Sie nicht, den Temperatur-lndex bei lhrer
Bestel lung anzugeben.

6 (600'F/315'C) 7(700'F/370'G) I (800"F/425"C),
I (900'F/480"C)

- Indicated temperature ranges are nominal and will vary
according to style of t ip, condit ion of iron, manner of
use, and other variables. Al l  dimensions are shown
before t inning and are subject t0 manufacturing
tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm) thick unless otherwise
n01e0.

- Die angegebenen Temperaturbereiche sind Nennwerte
und kiinnen variieren entsprechend der Form der Spitze,
dem Zustand des Lotkolbens, der Anwendung und
anderen Einf l [ issen. Al le angegebenen Abmessungen
sind MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen entspre-
chen Fert igungstoleranzen.
Alle Spitzenenden sind 0,8 mm dick, wenn nicht anders
angegeDen.

4C-3244

4C-1080

Plalo@ o = m mWeller@

cT6C

Plato@

6C-321 I

CT6D 6C-3220

CT6E 6C-3221

CT6F 6C"1 083

3' ' ' laA) ----r \\-!rr'l
\7

*i**m
- ---T \e)/

fl'',-A)- - -T  V

-Be sure to add temperalure
indicating number when ordering
Plato'6C-Tips.

-Vergessen Sie nicht, den
Temperaturlndex bei lhrer
Bestel lung anzugeben.

6 (600'F i 315"C) 7 (700"F / 370"C)
I (8oo"F /425'C) e (900'F / 480"C)

- Indicated temperature ranges are
nominal and wil l  vary according to
style of t ip, condit ion of iron,
manner of use, and other variables.
All dimensions are shown before
tinning and are subject to manu-
facturing tolerances.
Al l  points are 1/16"(1,6 mm) thick
unless otherwise noted.

- Die angegebenen Temperaturbereiche
sind Nennwerte und konnen vari ieren
entsprechend der Form der Spitze,
dem Zustand des Lritkolbens, der
Anwendung und anderen Einf l i issen.
Alle angegebenen Abmessungen sind
MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen
Fertig un gstoleranzen.
Alle Spitzenenden sind 1,6 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.

6C-3221

3/8'

6C-1083

\"11 L

--T-

1 8
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Weller@

MT-1

MT.1S

MT.4

MT-6

MT-A

MT-B

MT-H

MT-HX

Plato'

DX-4771

DX-481 4

DX-5590

DX-5688

DX-2727

DX-1 500

DX-2684

DX-2726

DX-2683

DX-2987

Plato@ O = m m

- All  dimensions are shown before
tinning and are subject to
manufactu ring tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm) thick
unless otherwise noted.

- Al le angegebenen Abmessungen
sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen
Fertig u ngstole ranzen.
Alle Spitzenenden sind 0,8 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.

-|F-

rA)
.015"  (0 .4 )

DX-4977

DX-5550

MT.GW DX-555 1

DX-0600

MT-JL DX-0601

DX-5551 ffi emro.svro
v2 FLOW IP

+t r - .010"  (0 .2 )

dlil ir svo lP ro soLDER
\JZ SOIC AND PLCC

@ 0 1 2 1 , 5 @

R 
012" (03 )_1  

"2a
[ l  px-4814 l l-D:+ @

045" (1.1)_}
t ( o ) l

,A\
I

--f

%1/16"(15 

+tt<-- 035 (oe)

il DX-2727 ll k ' ----r V

1 / 1 6 "  ( 1 . 6 ) r
t--r

1/16" (1.6)1 - r  F- .035" (0 e)
i A

+ v
3/32',(2.4)1

--r

SMD
.200"  (5 .1 )  -

I l l 7 - - - - - - - - - - - - - - \ t -

ll px-0600 
l[ aa-A8"q

s M D  
^ \ t  z t  t

R1/32(o5
il DX-2683 lL_=_= =

ffi
u________________ l---\ \

\...O,--tl32' (o 8t

,\>

.016" (0.a) 1 , .75.

[ l  px-4e77 l l-D:+ @

.090"(2 .3) \  .095 ' (2 .4 )

G.(----L ff iemro.svoll DX-5550 ll Iu r---_--_--_---- 
,\----F prlowrre

SMD
.1 65"  (4 .2 )  \  .1  65"  (4 .2 )  -

t t
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WelleF

EPHl 01

EPHl 02

EPHl 03

EPHl 04

EPHl 05

EPHl 06

EPHl 07

EPHl 09

EPHl 1 O

EPH1 1 1

EPH1 1 2

Platoe

RX-4762

RX:402

RX-s13

RX-404

RX.515

RX-306

RX:307

RX:409

RX:401

RX-4764

RX.4763

RX-5567

RX-5568

Plalo@ { ) = m m

@4"(oif @
,t 

1/32" (0.8) _1 
/:\

I nx-+oz ll lf- 
----r 

I

3/64" 11 2\ --------:-:
I RX-404 tl lt 

--f g,

\ . a

#64"112)_} ra\I n^-crc ll u_) 
___f_ 

\y

I N

I  l l  l f - >
l - - - - - - - - - - - - - - { l  l I - --

Typical Tip Drawing

Charakteristische Spitzenzeichnung
RX-513

RX-306

RX-307

RX-401

1 /16 ' ( 1  6 )_ }
--t-

T4'(2if

I

@

-The interior surfaces of these tips are protected
to orevent adhesion to the sensor.
All dimensions are shown before tinning and are
subject to manufacturing tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm) thick unless
otherwise noted.

-Die Innenflachen dieser Spitzen sind gegen
Anhaften am Sensor geschutzt.
Alle angegebenen Abmessungen sind MaBe vor
der Verzinnung. Abweichungen entsprechen
Fe rtig u ngstole ranzen.
Alle Spitzenenden sind 0,8 mm dick, wenn nicht
anders angegeben.

--F

#2"(oif @
(04)J ,,A,

t v
(08)_} / : \

:  l ( o , l

i \:/

Wei'ler@

LHT-D

Plato@

MH-3200

Plato@ O = m m

i?li*l l*

[il-9r //rN\
hb@ \\\ l lz

.075+l l+
(1.9) |  |

(9.4)r
v

-T
n7(tr | r' - ' - - t  k -

(1 .9 )  |  |

.370'.

ffiE@
heed

LHT-E MH-3400

LHT-F MH-3600

-All dimensions are shown
before tinning and are
subject to manufacturing
tolerances.

All points are .075" ('1.9)
thick unless otherwise noted.
O = m m

-Alle angegebenen Abmessungen
sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen
Feftig u ngstoleranzen.

Alle Spitzenenden sind 1,9 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.
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Weller' Plalo@ O = m m Wel ler@

LTB

LTC

LTCS

LTGW

LTHX

LTM

Plato@

MS-3300

MS-4160

MS-3600

{ ) =  m m

.0s4'(2 4)_}

--f

.125" (3 .2 )_1

--f

.126" (3.2)_1

--f

. 181 " ( f )_1

--f

.250'(6.4)  - \ )

MS-0105 [[w;E.r+1e5" (50)

MS-0201 Vf*---V<182"(4j)rqe-;,;;;x<
x  - r

.257" (6.5)

MS-4140 firT*----- 
031"(08)_}

v#_/ 
--r

MS-3400

LT1

LTl L

LTl LX

LTl S

LT1 SLX

LT4 MS-5160

LT4X MS-3125

LTA MS-3200

LTAS MS-4150

MS-4100 We

.010" (0 .25) .1:T

.063" (1.6)-. V
--f

.047" (1.2)-. L
--f

MS-4120 m> LTD

MS-4101

LTH

fHh-=-
MS-3101 li$\ oro.iour

MS-3150 W::--'o5o'(!1L

fr lhT= 
079'{20)-

MS-3250 |[J--*--.l +

A
I t  o  J )v

o16|k_
l 0 4 )  "

/4,\z
V

.016+]L_
(0.4) "

A\v
02St[*
(0.5) "

/A\

I
n a o "  I

( 1 . 0 )  "

,4.

\9

.010+lL
(0.25) "

MS-4125 
ffi;,"r,,

MS-4130 Wx,,'-r:- 
018"(0+ 

@

/,^\( ( o ) l
\/
*] f*

6)

Itfl-r-,-
EW

h

WF

frt-r--------
[$a*/

LTK

LTL

.016" (0.4)x
.063" (1 i)_1

--f
.031
(0 8)

.063"(1.6)_1
--f

MS-3450

LTS

- - . 1 2 2 " ( 3 . 1 )  
- \ )

Ms-o1oo lt[].- 
---<4 084"{21)

MS-3110

- All dimensions are shown before tinning and are subject to manufacturing tolerances.

- Alle angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen entsprechen Fertigungstoleranzen

.031" (0.8)J--r

.125" (3.2)J

--f

.03uL
(0.8) ,

.031i][F
(0.8)  "
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Pace@ Plalo@

1 1 21 -0335 33-6055

1121-0336 gg-8142

1121-0337 33-6058

'1121-0349 33-1657

1 1 21 -0357 33-8141

1 1 21 -0358 33-1 658

1121-0359 33-1144

1 121-0360 33-6057

1 1 21 -0361 33-1 1 46

1 121-0363 33-8143

1 1 21 -0406

1121-0414

33-5894

33-6056

1 1 21 -0490 33-5895
(similar to)

1121-0499 33-1147

1 121-0500 33-1 148

'1121-0563
JJ-CdVb

1 1 21 -0564

1121-061033-5898

33-6055

33-6058

33-1 657

) = illlTl

1 /16"  (1  5 )  1-  ( o )
t v

Plato@

1/8" (3 .2 )_}

--f

1 /16"  (1 .5 )_1
--f

@

-All  dimensions are shown before t inning
and are subject to
manufacfuring tolerances.
Al l  points are .025" (0,6 mm) thick
unless otherwise noted.

-Al le angegebenen Abmessungen sind
MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen
Ferli g ungstoleranzen.
Al le Spitzenenden sind 0,6 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.

33-1 658

33-6057

33-5894

-+rr-.031 " (0.8)o--f

y32',(2.4)-1
--r

.020'
iyr(0 5)
/N

1/8" (3.2) -1

--r
1/16" (1.5)_1

--r

@

o,all
-r-.-.047' (1 2)

t 9 )
\- - l  ^^^ . ,  . ^  - .-NK- .UZU-  (U.b)

r^)v

t933-6056

33-5895

33-1147 @

"(oj[ 
gouu",, o,

6j) sMD Tip\-/
+-r-.09'(2.3)

3/16" (4.8)_1

.1e5"  (5 .0 )  ! .135"  
(3 .4 ) \

la^ + @Flst??P''o
r/16 ' , ( 1 .5 ) *1

--F
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1 1 21 -051 6 33-3981

1 1 21 -051 I 33-3986

1121-0524 33-3983

1121-0525 33-3984

1121-0526 33-3982

( ) = m m

.062"  ( 1 .6 )1---r9

.015" (0 .4 ) -1  / : \
t  \ - . /

.1 25" (3.2)  1

@
I \_-./

.047" (12)1---rv
ffio2o'(os a0)
: .oor" , r r , \ f r /

-  Al l  dimensions are shown before t inning
and are subject t0 manufacturing tolerances.
All points are .025" (0,6 mm) thick unless
otherwise noted.

- Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe
vor der Verzinnung. Abweichungen ent-
sprechen Fertigungstoleranzen.
Al le Spitzenenden sind 0,6 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.

33-3986

1121-0527 33-7102

1121-0528 33-7101

1.121-0529 33-7104

1 1 21 -0530 33-71 05

1 121 -0531 33-71 06

1121-0532 33-7147

1 1 21 -0533 33-71 03

- AII  dimensions are shown
before tinning and are subject to
manufacturing tolerances.
Al l  points are .025" (0,6 mm) thick
unless otherwise noted.

- Al le angegebenen Abmessungen
sind MaBe vor der Verzinnung.

.031"(0.8) Abweichungenentsprechen
Fertig u ngstoleranzen.
Al le Spitzenenden sind 0,6 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.

33-7104

33-71 05

33-71 06

33-7107

33-71 03

o
o
@
@

I
@

( ) =  m m
(oi)a- f
(04,a--f
(24)-

,r
(32)_ i

Plalo@

1121-0302 SMP-2001

1121-0303 SMP-2002

1121-0304 SMP-2003

1121-0305 SMP-2005

- All dimensions are shown before
t inning and are subject to manu-
facturing tolerances.

- Al le angegebenen Abmessungen
sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen
Ferli g ungstoleranzen.

(2.4\ --t
Y , , , ^

. (tr) sMD chip Tip
3132',

sMP-2001

# 6 " ( l j ) l A S u o r i p t o
f f i  =@SotoerSots

3116' , (47)-

1121-0402 SMP-2004

. l l l l  / to  Solder  S0lC & PLCC's
\LUl

-r F<-.020" (0.5)

/[h slto Btade Tip
\lll l/ to Solder SO|C & Plcc's
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PaGe@

1 1 2 1 - 0 1 3 0

1 1 2 1 - 0 1 3 1

1121-0132

1121-0238

1 1 21 -0339

1 1 21 -0340

1 1 21 -0501

1121-0502

1 1 21 -0503

1 1 21 -0504

Plato@

22-1627

22-2931

22-4927

22-7071

22-8041

22-8003

22-1071

22-6072

22-8002

22-5073

( )  =

1/8" (3 j )_1

ruu" t ,o lT--r
.020" (0 J) _t

,,rr'1r.0)T

.oro",ffi--F
1/32'(0.811_

',rr"1raT

,r' 'u"1,ulT--r
1i32'(0 q_l--f
3t32" (2.4\s

--f

22-8003

o
@

o
o
@
\9

o
\a/

(9

o

- Al l  dimensions are shown before t inning
and are subject to manufacturing tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm) thick unless
otherwise noted.

- Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe
vor der Verzinnung. Abweichungen
entsprechen Fertigungstoleranzen.
Al le Spitzenenden sind 0,8 mm dick, wenn
nicht anders angegeben.

Pace@ P la to@ P la to@ ( )=mm

r- l  132"(34)1
1360-0083 33-0001 l______ ssnoo:l@_l 

- 
( C )---------------l 

l r \--./

Hexacon@

HT1 04
HTs't1

Hl222

HT249

HT331

HT36'l

HT376

HT477

American
Beauty@

524

5 1 0

501

503

502

271

507

512

509

-All dimensions are
shown before tinning
and are subject to
manufacturing tole-
rances.

All points are 1132"
(0,8 mm) thick unless
otherwise noted.

-Alle angegebenen
Abmessungen sind
MaBe vor der Ver-
zrnnung.

Abweichungen ent-
sprechen Fertigungs-
toleranzen.

Alle Spitzenenden
sind 0,8 mm dick,
wenn nicht anders
angege0en.

Esico@

HT56O
HT667

HT693

240-102
240-111

210-132
210-143

2 1 1 - 1 0 5
211-127

210-107
210-114

220-103
220-116

251-120
251-.131

Plato@

20-851

22-449

22-127

22-687

21-175

22-142

22-315

22-320

21-572

22-428

Plato@ O = mm

/32"(08) l  

@ll  zu-o3r L+ -

1 /32" (0.8) _

l l z l - + + J l ' T \ : /

1 /8"(3.2) l

_ 0-T
1/64" (0.4) -1

+ o
1/16" (1 .6 ) -1

+ @
1/8" (3.2) -r

__l (D_.--___J _T
3t32',(2.41-l

+ c n
1/16" (1.6)-r

@---=--- an^\
Ll zz-rzu \ ' --f W

/16"(15 
6)

T
1/32" (0.8) r

+ @
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Hexacon'

HT1'18

HT1 90

HT1 95

HT2O7

HI214*

HI22O

American
Beauly'

630

6 1 9

643

o l 1

621

Esico' Plalo'

32-402

33-395

J J -  I J  I

33-364

Plato. o = m m
(04) - l

v--F
1t64',

1 /8" (3.2) -r

. t
320-1 36
320-144

31 0-1 08
310-115

320-1 09
320-1' t8

33-395 --r
3/16 " (4 \

33-1 31 --r
3132',(2.4)1

JJ-JO4 --f

340-'107 33-464
340-1 1 4

33-464

1/32"(0\
--r

31-517 3 1 - 5 1 7

\  1 i 16 " (1 .6 ) -1
'N-\ v

--f

H1276

HT281

H1474

HT479

HT548

HT892

604 311-103 31-150
311-124

--l---i'u"(']a

625 33-41 5 33-41 5

1/32" (0.8) -
_ t--f

605
o u i

1i8" (3.2) -1

_ t
31 2-1 05 32-1 68
3.12-116

342-112 32-660
342-119

32-1 68
f

ozo

1/s2"(0.8) I
r i-------;;-;;;--
Ll rz-oou I 

--+_

o  t 3 322-220
322-146

32-338 32-338

1 /16 " (1 .6 ) -1
_ t--r

33-3396

30-1 1 91

32-306

1 / 1 6 " ( 1 . 6 ) l

--F

s/s2" Q.al-1
' l  ^ - . . ^ .  t ' -
l l  r u - r  r v r  I

HT107* 613 322-104
J Z Z - l t t

32-306

stsz" Q.q\1
--r

*** F0r Adcola t ip holding shims are avai lable:
Plato TS-10: Tip holding shim = 25 mm long
Plato TS-15: Tip holding shim = 38 mm long

*** F[]r Adcola sind Lotspitzen-Haltebleche verfugbar:
Plato TS-10: Halteblech = 25 mm lang
Plato TS-15: Halteblech = 38 mm lang

* Simi lar *  Ahnl ich

- All dimensions are shown before tinning and are subject to
man ufactu ring tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm) thick unless otherwise noted.

- Alle angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen Fertigungstoleranzen.
Alle Spitzenenden sind 0,8 mm dick, wenn nicht anders angegeben.

33-3396
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Hexacon@

HT31 3

HT358

HT417

HT51 3

HT359

American
Beauly@

714

721

716

Esico@ Plalo@ Plalo@

44-352 44-352

422-347 42-347
422-144

420-106 44-390
420-119

442-153 42-628
442-139

422-108 42-355
422-132

44-390

44-31 1 3
3/32" (24)-7

r = @
- All dimensions are shown before tinning and are subject to manufacturing tolerances. All points are 1132" (0,8 mm) ihick unless otherwise noted.
- Alle angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen entsprechen Ferligungstoleranzen.
Alle Spitzenenden sind 0,8 mm dick, wenn nicht anders angegeben.

Plats'

55-31 6

55-321

55-336

55-31 6

O = m m
,1/4 ' , ( 6 .4 \Y r N

\ t i l /-T- \rz

, 3/16"(4.8)
Y ,,---\

+ \_-./

- Al l  d imensions are shown before t inning
and are subject to manufacturing
tolerances.
All poinls are 1132 (0,8 mm) thick unless
otherwise noted.

-  Al le angegebenen Abmessungen s ind
MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen
entsprechen Fertigungstoleranzen
Al le Spi tzenenden s ind 0,8 mm dick,  wenn
nichl  anders angegeben.

55-321

Plato@

oo- |  43

66-300

66-704

66-1 45

66-704

- AII dimensions are shown belore tinning and are subject to manufacturing t0lerances. All points are 1/1 6' (1 ,6 mm) thick unless otherwise noted.

- Alle angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen entsprechen Fertigungstoleranzen.
Alle Spitzenenden sind 1,6 mm dick, wenn nicht anders angegeben.
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Ersa@

6O2BD

6O2CD

6O2ED

6O2KD

602SD

602UD

6O2VD

Ersa@

832CD

832DD

832ED

832FD

832t D

832KD

8320D

832UD

832SD

832YD

832PW

Plalo@

ER-4743

ER-2675

ER-2676

ER-2643

ER-4742

ER-8550

ER.2678

PIalo@

ER'4002

ER:3998

ER:_5001

l

ER-3101

ER-5002

ER-4003

ER.3997

ER-0975

ER-4005

ER-4004

ER-4006

ER-3999

ER-5003

Plato@ { } =  m m

.040"(1.0)-1 /n-----r l\ " ,' \ 7

,.4( (o))
v

,.4.(o)
\7

A((o))
\/

r-
I

.1 25" (3.2)  -

--r

-----r

- All dimensions are shown before
iinning and are subject to
manufacturing tolerances.
Al l  points are .035" (0,9 mm) thick
unless otherwise noted.

- Al le angegebenen Abmessungen sind
MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen
Ferti gu n gstoleranzen.
Al le Spitzenenden sind 0,9 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.

Typical Tip Drawing
Charakteristische Spitzenzeichnu ng

- All dimensions are shown before tinning
and are subject to manufacturing tolerances
All points are .035" (0,9 mm) thick unless
otherwise noted.

- Alle angegebenen Abmessungen sind MaBe
vor der Verzinnung. Abweichungen ent-
sprechen Fertigungstoleranzen.
Al le Spitzenenden sind 0,9 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.

832BD

.ors"1oq1 fi
f-en-esso l l  

---fV

.osz"ro41 fi
f-ea.qtqz l l  

- -- fV

1e5 (5i)r 
Z\___Fv

( )  =  m m

.o+o"1r oy1 1f,\
: : : : : : : : : : : t { o t lr \Y/

.085"(2.2)1 / l \- { f t D  
)r \ 7

.oao"(1.0)r  / - \
, t o l
t \  /

1 26" {3.2)  -a- 1 m ' \
---f \7

.080" (2.0)-f ,/-\- {  o }
f \ /

/ / - \ \
t \  ) l

.037"(o.eh \Y/
+t l.<_

.oro"1o+y- f i1, 
_\:,

.oso'1o.ey1 fi\
: l  t o t  I

I  \ v , /

015"(04r  / /A\--f 
\\7/

.062 " (1 .6 ) r  /  \- ( ( @ )  
)

+  \ v /

. 158 "  ( 4 .0 )1- / / n )
_ \  v , / , /

+ \_-,i

R
f-en-sggg I t 

-

\_ ,/

I ER-5003 t-- t/'.zl

SMD BLADE TIP TO
SOLDER SOIC AND PLCC

PLATO@ SMD
FLOW TIP

Typical Tip Drawing
Charakterische Spitzenzeich n un g
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Hakko@

900M-T-1C HS-5701

900M-T-1.5-CF HS-5861

900M-T-2C HS-5702

900M-T-3C HS-5703

900M-T-4C HS-5875

900M-T-0.2R8 HS-4791

900M-T-0.5C HS-s715

900M-T-0.8C HS-5716

900M-T-o.8D HS-2863

900M-T-1,20 HS-2796
900M-T-S1

900M-T-1.6D H5-2751

900M-T-2.4D HS-2752

900M-T-3.2D HS-2753

900M-T-1.8H HS-0926

900M-T-1.21D HS-6030

900M-T-2LD HS-6092

900M-T-3.21D H5-6093

Plalo@ Plalo@ o = m m

{ o 1

16)
\\--l/

I
rnv
,//-\\
\9/
{ o }

rav
-rF-0_019'{0.5)

z1\
{ l  @  l lv
.r.-\\( (o ) )
\v/

,//'-\\
( ( (D) )
\/

/,^\((cD))
\v/

@

@
n F--0.07" (1.8)

6)\\--z
+rF- 0.031 " (.7)
,^\(9
-rF- 0.025" (.6)

/ \
@-rF-0.05" (1.3)

6v

%0.016"(04)

1/8" (3.0) -1
l--r

5 /32 " (40 ) . 1

--f

-All dimensions are shown before tinning
and are subject to manufacturing
tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm) thick unless
otherwise noted.

-Al le angegebenen Abmessungen sind
MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen
entsprechen Fertigun gstoleranzen.
Al le Spitzenenden sind 0,8 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.

HS-5875

HS-0927

R 0 4 0 " ( l o r lf f * - = -

1/64" (0 8) a--r
3t16" (4.7\--t

. +7<
1/4"

>(63) 
--f

.019" (0 J)_}--r

.032" (0.8) -1
V--f

1/32" (0.8) -1
t--r

3/64" (1.2) -1
l--r

1 / 1 6 "  ( 1 . 6 ) -
t--f

3/32" Q.\-1
I

--f

1/8" (3.2)r
t

--f

%
G
Typical Tip Drawing
Charakeristische Spitzenzeichnu ng

900M-T-B

900M-T-H

900M-T-l

900M-T-K

9OOM-T.LB

HS-4785

HS-81 79

HS-0925

HS-4787

HS-0927

HS-4786

%004"(10)

d " i 2 o l l
L l  HS-60e2 

l l  < r  _T

# 'a
G - - r

af-r- 
040" (1 0)_l ,Ar same as HS-4785

f f i  +(9;n:n:,ui th3oo"

6
llr-r t<-9i64" (3.5)

I
'it<-.010" (0.2)

ffi svro Brade Tip
\\lll./ to solder

sotc &PLcc

@ 3 / 6 4 " ( 1 1 1  @

f f i 0 5 e " ( 1 5 ) - L
!--r' Tin on flat only I

R 5 / 6 4 " { 2 0 ) lff __f
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Hakko@

900M-T-R

9OOM.T-RT

9OOM-T.SB

Plalo@

HS-0923

HS-0924

HS-4792

Plato@ ( ) = m m

1/8" (3 a_-1--r
5/64" (2.0) l

-T

HS-0923
,,4\(( t.t ))
\g/

,A\( ( n t l
Nf/

SMD Chip  T ip

SMD Chip  T ip

- All dimensions are shown before
t inning and are subject to manu-
facturing tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm)
thick unless otherwise noted.

HS-0924

9OOM-T-SMD HS.4988
.008" {0.2)  r+ rra\\

I \\v,i /
-  Al le angegebenen Abmessungen
sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen
Fertig u ngsto le ranze n.
Al le Spitzenenden sind 0,8 mm
dick, wenn nicht anders
angegeDen.

900M-T-S3

900M-T-54

HS-1 665

HS-81 7s

H J -  |  b O 3

+
1 3/64" (5.2)--r

.008"(0.2)_}--r

1/64" (0.4) -1
V--r

.050" (1 .3 )_1
--r

q
@
@
@
ra
\\--l/

@
@

.040" (1.0)

HS-81 75

900M-T-S5 HS-8157

Typical Tip Drawing
900M-T-S6 HS-5827

900M-T-S7 HS.5826
.046" (1.2)  -

L I HS-5826 U=_=-=e 
--f C harakte ristische

Spitzenzeichnu ng

HS-0530

HS-0531

, 1 2 8 '  ( ?  ? \  _

d > 1 1 8 " { 3 ! ) _ 1
I I HS-0530 ll | \,(.
ll lL- 

------f

. 1 9 5 "  ( 5 . 0 )  - 1  
1 a F , , t a  ^ \ _

l l  l I - /

| | HS-0531 ll \,\
l l  -  

- - - r -

Plato@ SMD
Flow Tip

Plato@ SMD
Flow Tip

Hakko@ Plalo' Plalo' ( ) =  m m

900s-T-B HS-4875

- All dimensions are shown before
tinning and are subject to manu-
facturing tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm)
thick unless otherwise noted.

- Al le angegebenen Abmessungen
sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen
Ferti gungstoleranzen.
Al le Spitzenenden sind 0,8 mm
dick, wenn nicht anders
angege0en.

900s-T-1.6D HS-2847
A
{ ( o ) )

n -  - -  - -

t .  | , - , >

Typical Tip Drawing
Charakteristische Spitzenzeichnu n g900s-T-l HS-4878
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Hakko@

9001-T-2C

Plato@

HS-5705

Plato@ o = m m

- Al l  dimensions are shown before
t inning and are subject to manufac-
tur ing tolerances.
All points are 1132" (0,8 mm) thick
unless otherwise noted.

- Al le angegebenen Abmessungen
sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen
Ferti g un gstoleranzen.
Al le Spitzenenden sind 0,8 mm dick,
wenn nicht anders angegeben.

9001-T-3C HS-5706

9001-T-1.6D HS-6094 f f i16i l6)-
U  

- l

9001-T-2.4D HS-6027 #2"(24-t ff ioou"' 'G ---r\9

9001-T,3.2D H5-2755 #/8"(32)a1A\
f f - - - r V

Typical Tip Drawing

9001-T-B HS-4788
1i32"(05

@ Charakteristische Spitzenzeichnu n g--f

9001-T-l HS-4790
1i64" (0 4) r

t @f

582-r-4 400-8148

585-T-6 600-8149

\a
i.-All dimensions are shown before tinning and are

subject to manufacturing tolerances.

-Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen Fertigungstoleranzen.

1/16"  (1 .6 )

This is only a summary out ol our standard Hakko program. Further standard Hakko Tips on request.
Dies isl ein Auszug aus unserem Standard-Hakko-Programm. Weitere Standard-Hakko-Liitspitzen aul Anfrage.

30
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Anlex'

2- tc

2-rs

46-rC

4 0 - t J

8- l

6-NS

46-NS

Plato'

A-1 08

A-521

A-144

A-542

A-417

A-469

A-551

A-5217*

A-4212*

A-5890 *

Plato@ ()  = mm

7/64" (2.8\-

l -  / ^ \

l v
A-1 08

;3/32" (2 a)-1
n | /---------------- //\\

A-521 
r

Charakteristische Spiizenzeichn ung
1/16 "  ( 1 .6 )  l

. -  r  / ^ \

I t/- + \:/ -These tips have an internal diameter of 9164'

\1/16" (1.6)l (3,6 mm)' They are slotted as shown and are
t ,1 furnished with a retainer ring.

A-542 subject to manufacturing tolerances.
' ,011 

/A ll_l:'n,r 
are 1132" (0,8 mm) thick unless otherwise

- 
i  l_ - ' -  r  \ \ - , / /  r ruLEu.

A-417 *This indicates that the tip is nickel plated

1/32 ' i0 .8)r  (economy grade);  a l l  o ther  t ips are i ron c lad
t  /A (Premium qual i tv) .

| -  l r  - F  
\ 7

-Die Spitzen haben einen Innendurchmesser von
1 /32" (0.8) -1

I  a 3,6 mm. Sie sind gemiiB Zeichnung geschl i tzt  und---r- \7 werden mit Haltering geliefert.

A-5890'k

\3 /64, ' (1.2)  I  
A l le  angegebenen Abmessungen s ind MaBe vor  der

r / : \ V e r z i n n u n g . A b w e i c h u n g e n e n t S p r e c h e n F e r t i g u n g s -

A-5217r< Alle Spitzenenden sind 0,8 mm dick, wenn nicht

-  
sharpr  andersangegeben'

+@-?i : . ,Sf l tZe iSjNicke|p|at t ier t (EconomyAusfL ihrung) .
A-4212* Alle anderen Spitzen sind Eisen plattiert (Premium

\1/16"( i .6)_1 Ausfuhrung).
J  / _ \

I t- ---r- 
\,-/

A-551

similar to
iihnlich zu
0ryx@

P

X

X.PL

Plalo@

0-5214.

0-4209"

0-408

0-4210,

0-4300.

0-569

Plalo'

_ - - - - - l "
I

0-4209*
1

o-408

- - - - - - l r
!

0 -4210*

o = m m

3164', (1.2)
-Al l  dimensions are shown before t inning and are subject to
manufacturing tolerances.

*This indicates that the tip is nickel plated (economy grade).
Al l  other t ips are i ron clad (premium qual i ty).

-Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der
Verzinnung. Abweichungen entsprechen Fert igungstoleranzen.

*Diese Spitze ist Nickel plattiert (Economy Ausfiihrung).
Alle anderen Spitzen sind Eisen plattiert (Premium Ausfuhrung)

1/32 ' , (0 B)
t ,

Sharp
t-f

164" (0.
t

T

-T-

rA\v

4)

\7

Elmatik AS, Türi 9, 11314 Tallinn Estonia tel. +372 650 3875 tel. +372 650 3876 fax +372 655 8019 e-mail: elmatik@elmatik.ee



0K-lnd.@

SAT-3X1 O

SAT.3X2O

SAT-3X30

SAT-3X40

SAT-3Xs0

SAT-3X60

SAT-3X70

SAT.3X8O

SAT-3X90

SAT-3X1 OO

SAT-3X1 1 O

SAT-3X1 20

SAT-3X130

SAT-3X140

SAT-3X1 50

Xytronic@ Elvo@

823 E231

E301

CZZ I

E261

E241

E31 1

EZO I

E291

E251

Plalo'

TX-440

TX-406

TX-300

TX-314

TX-322

TX-429

TX-338

TX-343

TX:351

TX-367

TX-7051

rx-7052

TX-7053

TX-6085

TX-6086

Plato@ ( )  =  m m

822

826

824

oj[  /n -Al ldimensions are shown
ll ' ̂ -++u lul ----F 

\7 before tinnino and are
oj[ /A\ subject to manufacturing

U r^-+uo lul ' --f 
\7 tolerances.

ffi"toar-fl]6ffi 
All points are1l32"

# 
---rg 

I9l9lllthick,unress
ffii '2+ G 

otherwisenoted'--l-o
1/16"(1.6)1 /A -Al le  angegebenen Ab-

= I  messungen s ind MaBe

1/32"(0.8)1 l \  
vorderVerz innung'

+ (9) Abweichungen ent-' v sprechen Fertigungs-

3t32" Q.a)- 4S 0,8 mm dick, wenn nichl
r  =9 andersangegeben.

825

,; ,r- 1/8" (3j) f ,a.
i l  rx-351 il i l  ( | ((|t)))

+ v

@/16'(1i l l@
nqq" 12 4\ -' - - - ' - : u  L

--f

OK-lnd.@ Plato@ Plalo@ O = mm

sAT-310X10 Ct-4713 # 4 " ( 0 j I ] - A - A | | d i m e n s i o n s a r e s h o w n b e f o r e t i n n i n g a n d

1/16" / .1 6\-  Al l  points are1132" (0,8 mm)thick unless
l N i ^

SAT-310X20 Cr2629 t- c|26r, 
-ll 

l:]_____---\__r/ 
t \7

,,-N 5/64" (2.0)1 -Alle angegebenen Abmessungen sind MaBe
I ct-zo+z ll ll----(l = (@) vor der Verzi.nnung. Abweichungen entsprechen

I - Fertigungstoleranzen.
# 2 " ( 0 r y A A | | e S p i t z e n e n d e n s i n d 0 , 8 m m d i c k , w e n n n i c h t
H 

--1_ 
\7 andersangegeben.

/32" (0 8_l_ 
a^ff ---r (e

, |  \  \ .  3 /64"  (1.2)  1
I ct-sosz ll lF--\ - I
, .f_________\ 1/32" (0.8)1

I ct-+zrz ll l[-- 
---f 

I

sAT-310X30 Ct-2642

sAT-310X40 Ct-4717

sAT-310X50 Ct-5651

sAT-310X60 Ct-5652

ct-4712
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Weller@

D S - 1 1 0

D S - 1 1 2

DS-1 13

DS-1 14

DS-1'17

DS-1 1 5.

DS-1 1 6-

DS-1 1 7.

Plalo@
M5 Thread
M5 Gewinde

TM-10

TM-12

TM-13

TM-14

TM-18

TM-17

TM-.16

Plato@
Inch Thread
Zol l  Gewinde

T-01 38

T-01 39

T-01 40

T-01 41

T-01 36

T-01 37

01,  (  )  =mm

.025" (0.6)

.040" (1.0)

.050- (1.3)

.080'  (2.0)

.060'  (1.5)

.025'  (0.6)

.050'  (1.3)

.025', (0.6)

D z ,  (  ) = m m

.070' (1.7)

.0e0" (2.3)

.105" (2.7)

.132'  (3.2)

.115' ,  (2.9)

.075" (1.e)

.105" (2. i )

.105'  (2.7)

Plato@ Premium Ouality

Rostfreie SlahlhLllse
Premium ouali ty for Long Li le
Stainless steel tube prevents solder path lrom erosion by solder. Heavy iron pla-
ting at working surfaces.Tinned for good heat transfer Threads and body immu-
nized. All dimensions are shown before tinning and are subject t0 manufacturing
t0terances.

Premium 0ualitdl fiir au0er0rdentliche Standzeil
Ein nahtloses Stahlrohr verhindert Erosion durch das Lot. Eine dicke Eisenschicht
schiitzt die Arbeitsllechen. Diese sind verzinnt, um einen guten Wiirmeiibergang
zu gewahrleisten. Gewinde und Korper sind immunisiert.  Al le angegebenen
Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen entsprechen
Ferti gun gstoleranzen.

F- 3/4"(1e.0)-*l * n
t l 1 

-z 
-Dr -  Hole Diameter

.finmfr.,=___ _Lax 
' Innen-@

HTI{ll{]I f Ir. | (9 |*ttNz- 
\ F \...,2/\

\Stainless Steel Tube
Rostfreie StahlhUlse

.038'  (1.0)

.045'  (1 .1)

.060" (1.5)

.080'  (2.0)

Weller@

DST 1

DST 2

DST 4

DST 5

Plato@
M5 Thread
M5 Gewinde

TM-1

TM-2

TM-4

TM-5

Plato@
lnch Thread
Zoll Gewinde

T-0261

T-0262

r-0264

T-0265

.080" (2 .0 )

.100" (2.5)

.135" (3.4)

.150" (3.8)

01, (  )=mm D2, (  )=mm Plato@ Economy Oual i ty

, 112" (12.7)

r  rDr
^ f  Dt - Hole Diameter

rftrlm++------ + aa^' Innen-o
tHtf lFIl ;-r -rerl

L r  t \ 2

Economy Grade - Nickel plaled copper
Solder path nickel-plated to reduce erosion by solder. Al l  dimensions are shown
before tinning and are subject t0 manufacturing tolerances.

Econ0my Ausfiihrung - Kupfer vernickelt
Die einzige Entlotspitze dieser Bauform mit speziel ler lnnen-Ausfuhrung, um
Erosion durch Lot zu reduzieren. Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe vor
der Verzinnung. Abweichungen entsprechen Fert igungstoleranzen.

Edsyn@

ZDOS

Z D 1 2

ZDlO

ZDI3

ZD11

ZD14

ZDO9

ZD18

Plato@

EZ-030

EZ-030

EZ-j40

EZ-j40

EZ-050

EZ-050

E2-060

E7-074

E7-070

.030' (0.8)

.030 ' (0 .8 )

.040'  (1.0)

.040'  (1.0)

.050" (1.3)

.050'  (1.3)

.060" (1.5)

.070'  (1.8)

.070'  (1.8)

0 1 ,  (  ) =  m m  D z ,  (  ) =  m m Plalo@ Premium 0uality

.085'(2.2)

.085" (2.2)

.0e5' (2.4)

.0e5'(2.4)

.115"  (2.e)

.115', (2.9)

.115"  (2.e)

.125" (s.2)

.125" (3.2)

n ,D' .--[ot 
-11'']i,.?f"t"

tr--=-] tr> r G\
11--;-1-- \://t-t' 

\r*#*,,ruo,
Rostfreie Stahlhrilse

Premium Ouali ty for Long Li le
lron plated to resist erosion by solder Stainless steel tube prevents s0lder path erosion by solder.
Al l  dimensions are shown before t inning and are subject to manufacturing tolerances.

Premium 0uati ldl  f i i r  au0erordentl iche Standzeil
Die Eisenplatt ierung schirtzt gegen Konosion. Innenausfi ihrung aus rostfreiem Stahlrohr.
Al le angegebenen Abmessungen sind lVaRe vor der Verzinnung. Abweichungen entsprechen
Fert igungstoleranzen.
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Pace@
Economy
Grade

1 1 21 -0505

1121-0494

1 1 21 -0506

Plato@
Economy
Grade

30-0003

30-0004

30-0006

D r , O = m m

.030'
(0 8)

.M0"
(1 0)

.060'
(1 5)

D z , ( ) =  m m

.075"
(2 e)
.085'
(22)

.105'
(27)

Plato@ Economy 0uality

-Dc
I  aD1 - Hole Diameter

__L aA Innen-0
t \--l

1121-0367

1121-0342

1 1 21 -0368

1121-0507

30-0300

30-0400

30-0600

30-0900

.030'
(0 8)

.040'
(1 0)

.060'
(1 5)

.090'
(2 3)

.065'
(1 7)

.085'
(2.2)

(2 e)
.190'
(4 8)

f D t '

@
Hole Diameter
I  nnen-0--r

1 121-0369 30-0060 .060' .188"
(1 5) (4.8) --f

Economy Grade Tips
Economy grade tips do not have a stainless steel tube insert. They are made of oxygen-free high-conductivity copper, nickel plated inside and
outside to minimize corrosion by solder.
Al l  dimensions are shown before t inntng and are subject to manufactur ing tolerances.

Economy Ausfiihrung
Die Economy Ausfuhrung hat keine Stahlhitlse, sondern ist aus sauerstofffreiem Elektrolytkupfer hergestellt. Innen und auBen beschichtet um die
Erosion durch das Lot mogl ichst ger ing zu halten.
Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen entsprechen Fert igungstoleranzen.

Pace' Plato6
Premium Premium

4o1 - Hole Diameter
.< Innen-0

Grade Grade Dr, O = mm Plato@ Premium 0uality

1121-0462. 30-030.

1 1 21 -0463. 30-040.

30-050.

1121-0464. 30-060.

D z , { } = m m

.065"
(1 7)

.085'
(22)

.095'
(2.4)

.1 15'
(2 e)

.190',
(4 8)

.030"
(0 8)

.040'
(1 0)

.050'
(1 3)

.060"
0 5 )

.090"
(2 3)

rDz
I fDt -  Hole Diameter

- t aR\ Innen_o.-t- -----t | __r\ _T \y/- 
\ riirss steerTube

Rostfreie Stahlhrilse

,D,

. t_T__ rDr - Hole Diameter
( j  _ _ _ _ _  t t - =  

v  
C  I n n e n - O- - \ - - - r :

\ Stainless Steel Tube
Rostfreie Stahlhulse

lron plated outside and stainless steel tube insert prevents solder path erosion by solder.
All dimensions are shown before tinning and are subject to manufacturing tolerances.-lndicates tips with a stainless steel tube insert.

Premium 0ualital fi ir auRerordentliche Standzeit
Die Eisenplattierung schiitzt gegen Korrosion. Innenausfirhrung aus rostfreiem Stahlrohr.
Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung. Abweichungen entsprechen Fert igungstoleranzen.
-Entlotspitzen mit rostf reier Stahlhtrlse.

1 1 21 -0465. 30-6000. .060'
(1 5)

Premium Grade Tips

.200'
(5 1)
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Pace@ Plato@ L, O =mm D. ' ,O=mm

Pace@ SX-20, SX-25, SX-25V SODR-X-TRACT0RS'
Short Version / Kurze Ausfiihrung

02,  (  )= mm Pla lo@
Nol actual size
Abbildung vergrii8efi

_lo'
-f (q

-D1 - Hole Diameter

I n n e n - O1121-0213
1 1 21 -0480

1121-0479
1121-0216
1121-0217
1 1 21 -0091

1.00'  (25.4)
1.00' (25.4)
1.00" (25.4)
1.00' (25.4)
1.00 '  (25.4)
1.00" (25.4)
1.00' (25.4)

.025" (0.6)

.030" (0.8)

.036" (0.e)

.040" (1.0)

.050" (1.3)

.060" (1.5)

.0e0" (2.3)

060" (1.5)
060' (1.5)
065', (1.7)
080" (2.0)
090' (2.3)
100" (2.5)
125"(3.2\

20-01 09
20-0114
20-081 5
20-01 1 0
20-01 1 3
20-01 1 1
20-0112

20-025
20-040
20-050
20-060

1 1 21 -0485
1 1 21 -0486

1121-0255

Pace@ SX-404, SX-55A, SX-65A, SX-70 S0DR-X-TRACT0RS'
Plato@ Adapter 33-0001
Long Version / Lange Ausfiihrung

Premium Ouality for Long Life
Made of oxygen-free high-conductivity copper, protected
inside and outside to minimize erosion bv solder.

Premium Oualitdt fiir auRerordentliche Standzeit
Hergestellt aus sauerstofffreiem Elektrolytkupfer innen und
auBen beschichtet,  um die Erosion durch das Lot mogl ichst
gering zu halten.

r/8'(3.4 
I f+-L 

--'

D1 - Hole Diameter

l n n e n - O  /

f.a" t6
).

1.75', (44.5) .030 (0.8)
1.75.(44.5)  .040"(1.0)
1.75.(44.5)  .050 (1.3)
1.75', (44.5) .060 (1.5)

1.75', (44.5)
1.75', (44.5)
1.75', (44.5)

.080- (2.0)

.080. (2.0)

.090" (2.3)

.100.  (2.5)

.030' (0.8) .080" (2.0)

.040"(1.0)  .080"(2.0)

.060 ' (1 .5 )  . 090 " (2 .3 )

Pace' SX-40A, SX-55A, SX-65A, SX-70 S0DR-X-TRACT0RS@
Plato@ Adapter 33-0001
Bent Version / Gebogene Ausfiihrung

1121-0261 20-0030
1121-0262 20-0040
1121-0267 20-0060

Packaged 1 0 pieces per pack/ Verpackungseinheit 1 0 StLlck.

r/B'(34L f-t 
--l

Not actual size
Abbildung vergrai0ertPace@ Air-Vac@ APE@ L ,  O  = m m  D r , (  ) = m m Plato'

.040 (1.0)

.050' (1.3)

.060" (1.5)

Plato'

Plato' SX-20, SX-25, SX-25V SODR-X-TRACT0RS'
Short Version / Kurze Ausli ihrung

1121-0215 30, 36,45 1212-0440 20-0110-HW 1.00" (25.4)
1212-084

1121-0216 1212-0550 20-0113-HW 1.00"(25.4)
1212_083

1121-0217 60,61 1212-0660 20-0111-HW 1.00"(25.4)
1212-082

Pace' SX-40A, SX-55A, SX-65A, SX-70 S0DR-X-TRACT0RS'
Long Version / Lange Ausfiihrung

These newly designed t ips are engineered with a side wal l
that is more than 50% heavier (thicker) than our standard
tips. These offer the operator a tip that is more resistant to
deformation when used t0 pry 0r move leads. These long-
life tips will offer improved heat recovery and life. They are
avai lable in 1 (25,4 mm) and 1.75'  (44,5 mm) lengths.
These tips are identified with HW added to the part number.

Neue Ausfiihrung, mit einer Wandstarke die 50% dicker ist
als bei unseren Standardentlotsoitzen. Dadurch ist ein
Widerstand gegen Deformation gewilhrleistet, wenn mit der
Entlotspitze Kontakte bewegt werden. Die Entlotspitzen
bieten eine verbesserte Hitzebestdndigkeit und Lebens-
dauer.  Bei einer Bestel lung bi t te die Buchstaben , ,HW" zur
Art ikelnummer hinzuf Ligen.

Dj -  Hole Diameter

I n n e n -  O

1121-0254

1121-0255

20-040-HW 1.75', (44.5) .040"(1.0)
20-050-HW 1.75', (44.5) .050" (1.3)
20-060-HW 1.7s', (44.5) .060"(1.5)

Packaged 10 pieces per pack. /Verpackungseinheit 10 Strlck.

1/8 (3.2)L
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Hakko@

A-1 002

A-1 003

A-1 004

A-1 005

A-1 006

A-1 007

Plato@

HK-0878

HK-0879

HK-0880

HK-0881

HK-0882

HK-0883

0 1 , O = m m

.030' (0.8)

.040" (1.0)

.030" (0.8)

.040" (1.0)

.050'  (1.3)

.060'  (1.5)

D z , (  ) = m m

.070" (1.8)

.080" (2.0)

.0e0" (2.3)

.100" (2.5)

.120" (3.0)

.120" (3.0)

Platoo Premium Ouality

f o.zss"rrs or I
f  Dz f  Dt -  Hole Diameter,  Innen-0
|  _ /i--r------- _L,a

" 

'==\-\\ ., /
I l------/ \' \--z\ - 

Stainless Steel Tube, Rostfreie Stahlhiilse

Premium Ouality for Long Lile
lron plated with stainless steel tube to resist erosion by solder. All dimensions
are shown before tinning and are subject to manufacturing tolerances.

Premium 0ualitdt li ir auBerordentliche Standzeit
Die Eisenplattierung sch[itzt gegen Korrosion. Innenausf[rhrung aus rostfreiem
Stahlrohr.  Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen Fertigungstoleranzen.

Hakko@

483-T-0.8
800-T-0.8

483-T-1.0
800-T-1.0

483-T-1.3
800-T-1.3

483-T-1.6
800-T-1.6

0K lnd.@ Plalo@

SAT-4V-031 HK-0008

SAT-4V-039 HK-0010

SAT-4V-051 HK-0013

SAT-4V-063 HK-0016

D t '  (  ) =  m m  D z ,  (  ) =  m m

.030" (0.8) .0e0' (2.3)

.040" (1 .0 )  .0e0 ' (2 .3 )

.050" (1.3) .100'  (2.5)

.060" (1.5) .120" (3.0)

Plato@ Premium 0uality

,r' ,zl n, ----4

|  
*  ' -  - '  

[D,  [Dt-  
Hole Diameter

[:-r=lr:r-= -LzA 
Innen-,

L l=1[ ' 
' ----\7

Premium Ouality for Long Lile
lron plated to resist corrosion by solder. All dimensions are shown
before tinning and are subject to manufacturing tolerances.

Premium Oualitel li ir au8erordentliche Standzeit
Die Eisenplattieru n g sch iitzt gegen Korrosion.
Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweichungen entsprechen Fertigungstoleranzen.

483-T-1.0S
800-T-1.0s

H K L - 0 0 1 0 . 0 4 0 " ( 1 . 0 ) . 0 9 0 , ( 2 . 3 ) f f i J , f f i D 1 - H o | e j a m e t e r

I  f= ] r  .  - \7

0K Ind.@

sAT-4-031

sAT-4-039

sAT-4-051

sAT-4-063

Hakko@

481-T-0.8

481-T-1 .0

481-T-1.3

481-T-1.6

Plato@

TM-007

TM-010

rM-013

TM-015

TM-023

D r ,  (  ) =  m m

.030' (0.8)

.040'  (1.0)

.050'  (1.3)

.060" (1.5)

.0e0' (2.3)

D z ,  { ) =  m m

.070' (1.8)

.0e0" (2.3)

.100'  (2.5)

.120" (3.0)

.107" (2.8)

Platoo Premium Ouality

10.57"  {14 .5)

t t r D c
|  

- ^ a D 1 - H o l e D i a m e t e r

nnn1-tf_:-----_ I aa}t |nnen_O
ilHmFl--1-- - -  I  _  t t  (9  l l,rt-F --f 

v
Premium Ouality for Long Lile
lron plated to resist erosion by solder. All dimensions are shown
before tinning and are subjectto manufacturing tolerances.
Premium Oualitdt fiir au0erordentliche Standzeit
Die Eisenplattierung schritzt gegen Korrosion.
Al le angegebenen Abmessungen sind MaBe vor der Verzinnung.
Abweich ungen entsprechen Fertig ungstoleranzen.

Elmatik AS, Türi 9, 11314 Tallinn Estonia tel. +372 650 3875 tel. +372 650 3876 fax +372 655 8019 e-mail: elmatik@elmatik.ee



Elmatik AS, Türi 9, 11314 Tallinn Estonia tel. +372 650 3875 tel. +372 650 3876 fax +372 655 8019 e-mail: elmatik@elmatik.ee



, , ; A
- 'u  *sg

,  ; ' ti /  ; ss

Elmatik AS, Türi 9, 11314 Tallinn Estonia tel. +372 650 3875 tel. +372 650 3876 fax +372 655 8019 e-mail: elmatik@elmatik.ee




